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· 각 키의 설명을 확인 할 수 있습니다.
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1.키 설명

작업 시작

작업 일시중지

1. 작업 중지

2. Reset 및 Ready상태 전환

작업의 경로 표시

1. 스핀들 회전 / 정지

2. 기호 -의 입력

1. 원점(Origin) 으로 이동

2. 숫자 0의 입력

1. Z, A축의 0,0 설정

2. 확인 및 선택

1. X , Y축의 0,0 설정

2. 기호 .의 입력

1. 작업 중단 지점에서의 이어하기

2. 입력 지우기

1. 장비 HOME (원점) 설정

2. 취소

메인 제어페이지, 파일 확인 페이지, 파라미터
셋팅페이지

1. A축 +움직임

2. 숫자 7의 입력

3. 파라메터 값 증가

1. Y축 +움직임

2. 숫자 8의 입력

3. 선택 커서 위로 이동

1. X축 -움직임

2. 숫자 4의 입력

3. 선택 커서 좌로 이동

4. 메뉴페이지에서 위로 이동

1. 고속 / 저속 움직임 변속

2. 숫자 5의 입력

1. X축 +움직임

2. 숫자 6의 입력

3. 선택 커서 우로 이동

4. 메뉴페이지에서 아래로 이동

1. Z축 -움직임

2. 숫자 1의 입력

3. 파라미터 값 감소

1. Y축 -움직임

2. 숫자 2의 입력

3. 선택 커서 아래 이동

1. Z축 +움직임

2. 숫자 9의 입력

작업 페이지로 이동

키 아이콘 키 아이콘수행 기능 수행 기능

”CONT MODE” 또는 “STEP MODE” 선택

1 : A축 -움직임

2. 숫자 3의 입력

가공 속도의 전체 비율, 스핀들 속도, 조정 선택등 다양한

기능을 선택하는 키 



2. 컨트롤러 시스템 설명
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1: 축 움직임에 대한
    현재 설정 상태

2: 컨트롤러의 
    시스템 상태

3: 현재 불러온 가공 파일
    (빨간색 표시는 파일을 정상적으로 불러들일수 없는 상태)

4: 총 작업 시간

6: 좌표계

7: 현재 페이지
   (Main Page)

8: File Page 9: Parameter Page

가공속도 활용율 (10%단위 제어)

이송속도 활용율 (10%단위 제어)

현재 가공속도 (mm/min)

6
       키를 선택하여 각 메뉴를 활성화

후,       또는       를 이용하여 속도 제

어를 할 수 있습니다.

TIP



3.컨트롤러 시스템 상태

4.장비의 원점 설정 (HOME 기능)
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3-1. 시스템 상태 : RESET

 

3-2. 시스템 상태 : READY

 

· 비상 정지 스위치가 작동 되었을 경우

·        버튼을 눌렀을 경우

· 오류 발생 (리미트 센서가 활성화 될 경우)

· 비상 정지 스위치가 해제되고 오류가 없는 경우 READY로 전환 할 수 있습니다.

· READY 상태에서는 준비 단계이며, 정상적인 모든 작동을 수행 할 수 있습니다.

3-3. 시스템 상태 : BUSY

 · READY 상태에서 G코드 파일을 선택하고 실행하면 컨트롤러의 상태가 BUSY로 전환되며, G코드를 수행합니다.

3-4. 시스템 상태 : PAUSE

 · 일시 정지 상태입니다.         을 누를 경우 발생합니다.

컨트롤러는 몇가지의 각 각 다른 시스템 상태를 나타냅니다. 

컨트롤러의 최초 시작시 각 축의 리미트센서를 터치하여 확인 후 장비의 설정 된 사이즈에 맞게 작업 영역이

정해집니다. 최초 장비가 가동될 경우 경우 반드시 진행을 해야합니다. 

4-1. 각 축의 장비 원점 찾기

 · 부팅 후 시스템 상태가 RESET일 경우        을 누르고 메세지의 안내에 따라         를 눌러 HOME 기능을

실행합니다.

· 또는 시스템 상태가 READY일 경우         을 누르고 장비의 원점 설정을 합니다. 

· 모든 축이 리미트센서 위치로 이동합니다.

· 기본적으로 각 축의 움직임 순서는 Z → X → Y입니다.   



5.가공 원점 설정 (ORIGIN)
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G코드를 실행하기 전 가공의 원점을 설정합니다 (0,0)

6.이동 방법

6-1. 이동 방법 : LOW SPEED (저속)

 · 각 축을 저속으로 이동합니다.

· 시스템 상태는 READY / 작동 모드는 CONT 일 때 가능합니다.

·         버튼으로 전환이 가능합니다.

· 이송 속도는 ‘SJR’에서 설정 할 수 있습니다. 

컨트롤러에서 제어하는 이동의 방법은 3가지입니다.

5-1. X, Y축의 Zero 설정

 · 각 축을 이동하여 작업의 기준이 될 곳에 위치합니다.          를 눌러 X와 Y를 (0,0)으로 설정합니다.

5-2. Z축의 Zero 설정

 · Z축을 이동하여 작업의 기준이 될 곳에 위치합니다.        를 눌러 Z를 (0,0)으로 설정합니다.

Z축의 설정시 STEP (단계적 이동) 기능을 사용합니다. (하단 이동방법 카테고리의 6-3 참조)



6-3. 이동 방법 : STEP (단계적 이동)

 · 각 축을 단계적으로 이동합니다.

· 시스템 상태는 READY / 작동 모드는 STEP 일 때 가능합니다.

·         버튼으로 전환이 가능합니다.

· STEP모드에서 이동 버튼을 한번 누를 시 이동 거리는 0.01mm / 0.1mm / 1mm / 10mm입니다.

·         를 누르고          또는         를 눌러 STEP의 거리를 변경 할 수 있습니다. 

· 움직임의 속도는 CONT 모드와 동일합니다.

6-2. 이동 방법 : HIGH SPEED (고속)

 · 각 축을 고속으로 이동합니다.

· 시스템 상태는 READY / 작동 모드는 CONT 일 때 가능합니다.

·         버튼으로 전환이 가능합니다.

· 이송 속도는 ‘SJR’에서 설정 할 수 있습니다. 

7.G코드 불러오기

G코드를 보유한 USB를 삽입 후         키를 눌러 File Page로 넘어갑니다. 기본적으로 U DISK (USB)

의 경로가 표시됩니다. 선택된 G코드는        를 눌러 불러들이며 메인페이지로 돌아갑니다.
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상단에 불러온 G코드의 이름이 표시되며,         을 눌러 해당 G코드를 실행 시킬 수 있습니다. 

8.가공시 FEED 및 RPM 속도 조절

8-1. FRO (Feed Rate Override)

 · FRO는 현재 F(FEED)값의 활성화 된 %를 의미합니다.

(ex : 50%로 설정할 경우 현재 3000mm/min의 FEED를 1500mm/min으로 제어)

키를 눌러 파란색으로 활성화가 되었을 때 제어를 할 수 있습니다.

또는         를 눌러 값을 변경할 수 있습니다. 

8-2. F (FEED) 

 · XY축의 가공 속도를 나타냅니다. mm/min의 단위를 가집니다.

8-3. S (SPINDLE) 

 · 스핀들의 엔드밀 회전속도를 제어합니다. 분당 회전수의 단위를 가집니다. (컨트롤박스의 노브를 통해 조정)
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